Werkstattbuch

o 069 % FuSE 65 EO2-7a

Schmierplan

1. Nach je 125 Befriebsstunden

Hauptzahnkranz 1, Zéhne des Spiegelantriebes 2 und der Vorgelege 3, 4, 5 und & mit Ver-
stell-Propeller-Fett VDM 42 schmieren. Oltopf des Schwenkwellengleitlagers 7 mit Fl-lager-
und Triebwerkél, bei Davertemperaturen unter 0° (bei Finsatz der Frostperiode] mit einer
Mischung 1:1 aus Fl-lager- und Triebwerksl und Fl-Druckadl follen.

2. Nach je 500 Betriebsstunden

Olstand des Seitengetriebes 8 und des H&hengetriebes 9 kontrollieren und bei Bedarf mit
dem jeweils darin befindlichen Ol (siehe unter Absatz 7) nachfoilen., Nach Abnehmen der
FHaube die je zwei rotmarkierten Olstellen der Sollgeber ,Seite” 10 und LHéhe” 17 mit Fl.-
Lager- und Triebwerkédl len,

3. Nach je 750 Betriebsstunden
Olfilter des Lifters 12 mit Spindeldl grin nachfillen.

4. Nach je 1000 Betriehsstunden

Nach Abnehmen der Mauken die Zcohnréader im Seitengeber 13, Héhengeber 14, Steuer-
werkgeber |, Seite” 15, Steverwerkgeber ,Héhe” 16, Sollgeber ,,Seite” 17 und Sollgeber
»Hohe” mit Verstell-Propellar-Fett VDM 42 schmieren.

5. Nach je 3000 Betriebsstunden, jedoch mindestens icihrlich einmal

In die Schmiernippel der beiden Dachzapfenlager 19 und 20, der beiden Spiegellager 21,
der beiden Wellenlager 22, der beiden Vorgelegelager 23, der vier Gesténgalager 24, des
Schwenkwellenlagers 25, des Seitengetriebes 26, des Steuerwerkgebers |, Seite” 27 und des
Steverwerkgebers ,Héhe” 28 Fl-Achslagerfett nachpressen.

6. Nach je 5000 Betriebsstunden, jedoch mindestens jghrlich einmal

Die Kugel- bzw. Wilzlager der drei Umformermaschinen 29, des SAM-Umformers 30, des
Seitensteuermotors 31, des Héhenstevermotors 32, des Seitengebers 33, des Héhengebers 34,
des LOftermotors 35, des Deckenlifters 36, des Sollgebers ,Seite” 36 und des Sollgebers
~Héhe” 38 mit Fl-Achslagerfett nachfiilien.

7. Jeweils bei Eintritt des Frostwetters (Temperaturen dauvernd unter 0

Ol cus den Seiten- und Héhengstriehen 8 und 9 ablassen, mit Spuld! durchspilen und mit
einer Mischung 1:1 von Fl-Lager- und Triebwerké| und FlL-Druckal auffillen. Bei Eintritt
warmer Witterung (Temperaluren davernd Ober 0 ) ist ebenfalls abzulassen, durchzuspilen
und mit Fl.-lager- und Triebwerkdl aufzufollen.

An Schmiermitteln werden bendtigt:

Verstell-Propeller-Fett VDM 42

Fl.-lager- und Triebwerksl

FI.-Druckdl

Fl.-Achslagerfeit

Spindeldl, grin b. w.i
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